
nrrn Jahrgang 1899. 
Heff s8. 19. ,,,,J Organische Verbindungsn. * -*-'- 

.___ 

Reinigungsprocess durch das Gliihen der 
Briketts oder Hohlsteine abgetriebenen Gase 
werden in der Vorlage Y aufgefangen, in 
einem Wiischer W gereinigt und gekiihlt und 
sodann in einem Gasbehiilter, der in der 
Zeichnung nicht dargestellt ist, zwecks a n d e r  
weitiger Verwerthung gesammelt. 

Die eigentliche Bildung von Cyankali 
geschieht, indem den gegliihten und ge- 
reinigten Briketts ein Zusatz von Ammoniak 
oder Ammoniaksalzen und von kohlensaurem 
Kali gegeben wird; unter Umstiinden soll 
auch zur Erhiihung der Temperatur ein Zu- 
satz von salpetersaurem Kali gegeben werden. 
Dae Ammoniak wird in einem Ammoniak- 
deetillirapparat D bekannter Construction 
gewonnen, vermittels einer Pumpe p auf 
eiuen aberdmek von etwa 2 Atm. gebracht 
und in diesem verdichteten Zustande in den 
Behiilter B iibergefiihrt. Das erforderliche 
kohlensaure Kali, oder ein Gemisch von 
anderen Sauerstoffverbindungen der Alkali- 
metalle, die zur Anwendung kommenden 
Ammoniaksalze, sowie der etwa niithige 
Zusatx von salpetersaurem Kali werden in 
einen feinen staubfiirmigen Zustand gebracht 
und gut getrocknet oder gegliiht, um jede 
Spur von Wasser zu entfernen. 

Das feine, staubfiirmige Material wird 
zum Zwecke der Benutzung i n  den Behiilter 8 
gebracht. Unterhalb dieses Behiilters ist ein 
Injector i angebracht, der mit dem Be- 
hiilter sowie mit dem Behiilter B und den 
Retorten r durch Rohrleitungen verbunden 
ist. Wird der Injector i angestellt, d. h. 
wird das comprimirte Ammoniak hindnrch- 
geblasen, so wird aus S so vie1 gepulvertes 
Material in die Retorte, in der sich die 
Briketts oder Hohlziegel befinden, abgesaugt, 
dass in diese ein Gemisch gelangt, welches 
der Zusammensetzung 2 NH, + Ka C03 ent- 
apricht. Wiihrend in eine Retorte eioge- 
blasen d r d ,  wird noch eine zweite Retorte 
rnit ausgegliihtem Material bereit gestellt. 
In dieso hin'ein wird das Gemenge geblasen, 
wenn die erste Retorte das Einblasen eine 
Weile erfahren hat. Das Einblasen in die 
beiden Retorten geschieht nunmehr ab- 
wechselnd in regelmiissigem Zwischenraume. 

Dadurch, dass in die Retorten oder Ge- 
fiisee gleichzeitig staubfiirmiges kohlensaures 
Kali, Ammoniakgae bez. Ammoniaksalze 
eingefiihrt werden, werden in der Gliihhitze 
Kali und Ammoniaksalze durch den Kohlen- 
stoff reducirt; gleichzeitig wird aber Ammo- 
niak bei Anwesenheit von freiem Kalium 
und Kohlenstoff zersetzt und bildet sich das 
Cyankali nach der Formel 

2 NHS + C, + Kp= 2 K C N + 3 H,. 
Die aus den Retorten austretenden cyan- 

haltigen Gaee werden durch die Absorptions- 
gefasse A A A ,  welche Kali- oder Natron- 
huge  enthalten, nnd demniichst durch den 
Wilscher w, geleitet. Durch den Gas- 
sauger y kiinnen sowohl aus dem Wiischer W, 
als auch aua dern Wiischer W die cpanfreien 
Gase in den bereits erwiihnten Gasbehiilter 
abgesaugt werden. 

Fettindnstrie, Leder u. dgl. 
E r s a t z m i t t e l  fiir Le in i i l f i rn i s s .  

Nach J. G o l d b l u m  (D.R.P. No. 106 348) 
16st man gestossenes Colophonium unter Um- 
riihren in einer geeigneten Menge Benzol, 
Benzin oder Naphta, beispielsweise im Ver- 
hiiltniss von 50 Th. Harz zn 100 Th. Lii- 
sungsmittel , und behandelt die erhaltene 
Liisung mit grobgepulverter calcinirter Soda 
oder rnit einem anderen Alkalicarbonat unter 
stetem Umriihren, wobei dieses, ohne sich 
mit den Harzen selbst zu verbinden, die 
Verunreinigungen des Harzes zur Abschei- 
dung bringt. Gleichzeitig wird das Wasser, 
welches sich in den im Handel befindlichen 
Harzen gewiihnlich vortindet, von der calci- 
nirten Soda aufgenommen und zu Boden 
gerissen. Der Bodensatz mit der uberschiis- 
sigen Soda wird alsdann von der Fliissig- 
keit getrennt. 

Z u r  H e r s t e l l u n g  e i n e s  m i t  M i n e r a l -  
i i len u n d  W a s s e r  m i s c h b a r e n  P r o d u c t e s  
werden nach H. Nt i rd l inge r  (D.R.Y. No. 
104 499) 50 k Ricinusiil bei ziemlich starkem 
Feuer in einer Retorte erhitzt, so dass die 
Temperatur nach einer Stunde etwa 300' 
betriigt. Man eetzt die Destillation noch 
1 bis 2 Stunden fort, bis der Gewichtsverlust 
des 01s sich auf 5 bis 6 k beliiuft. Das 
nunmehr aus der Retorte entleerte 0 1  zeigt 
eine Viscositiit von etwa 140' bei 20' 
(Wasser = I). Das 01  kann mit MineraliiI, 
rnit Wasser oder mit beiden in Verhiiltnissen, 
wie sie fiir den jeweiligen Verwendungszweck 
am geeignetsten erscheinen, gemischt werden. 
E s  eignet sich mit Mineral61 gemischt zur Her- 
stellung viscoser Schmie r i i l e  und fiir Salben. 

L e d e r a n a l y s e .  Nach T. P a l m e r  und 
M. W i l l e n z  (Bull. Assoc. 13, 189) ist  das 
wirkliche Gewicht eines gegebenen Volumens 
(100 cc) Leder, welches man durch Wiigen 
einer Anzahl Lederscheiben von bekannten 
Griissenverhiiltnissen erhiilt, . werthvoll zur 
Beurtheilung der Qualitiit. Es soll iiber 
124 g betragen. Gewichte von 121 bis 
123 g sind noch zuliissig, zeigen jedoch un- 
vollkommene Gerbung an. Nach einer 
Schnellgerbmethode bereitete Leder geheu 
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n i c h t  i iber 1 1 0  hinaus,  tbatsiichlich schlechte , nommenen W a s s e r s  du rch  d a s  G e w i c h t  der 
Sor t en  miegen n u r  85 bis 87 g. Bet r i ig t  ' Extractivstoffe),  u n d  dieser Coefficient i inder t  
d a s  Gewich t  1 1 0  bis 1 1 6  g1 so dar f  m a n  s ich  umgekehr t  z u r  Dichte des L e d e r s ,  be- 
e ine  Beschwerung  rnit  Glucose,  Chlorbaryum,  ' triigt z. B. 0 , 0 0 0 1 7 4  far e ine  P r o b e  v o n  
Ch lo ra lumin ium,  Ble iau l fa t  u. 5 .  N. ver- , 130," g Gewich t  fiir 100 cc, u n d  0,000384 
muthen .  Di inne  Hiiute aus heissen Gegenden  fiir e ine  von 87,6 g. Theilt man den 
s i n d  denen BUS k a l t e n  Zonen an Q u a l i t l t  Absorptionsco~fficienten mul t ip l i c i r t  rnit 
u n d  Dichte iiberlegen. Beschwer t e  L e d e r  1 0 0 0  000 d u r c h  die Dichte, so erhkilt man 
geben einen h6heren  Cotfficienten fiir Absorp -  I e ine  R e i h e  d i r ec t e r  Werthe fiir die Qualit i i t ,  
t ion von Feuch t igke i t  i n  d e r  E i n h e i t  der z. B. f u r  bes tes  Leder 1,33, fiir geringeres 
Z e i t  (Gewicht  des i n  einer S t u n d e  aufge- ' 4,38. 1'. B. 

Wirthschaftlich-gewerblicher Theil. 
- 

Statistiache Zusammenstellungen iiber Blei, 
Kupfer, Zink, Zinn, Nickel, Alnminiiim 

nnd Quecksilber. 
Einem umfangreichen Berichte der M e t  a l l -  

g c s c l l s c h a f t  u n d  d e r  M e t a l l u r g i s c h e n  G e -  
s e l l s c h a f t  A.-G. entnchmen wir folgende Angaben 
\-on allgemeinem Interessc. 

Die Periode 1896 bis 1S98 zeigt cine stetige, 
giinstige Entwicklung der ganzen Metallindustrie 
im Einklang rnit den allgemeinen wirthschaftlicben 
Verhiltnissen, sowie eine sich allmiihlich vollziehende 
Steigerung der Preise, welche bei Rlei und Kupfer 
14 Proc., bci Zink 34 Proc. und bei Zinn 42 Proc. 
ungefihr betrigt. Seit Anfang dieses Jahres hat 
sich eine weitere Steigcrung vollzogen, und zwar 
betriigt sie, verglichen mit den Preisen von Ende 
1898, bei Blei 9 Proc., Kupfer 33 Proc., Zink 
l!) Proc., Zinn 44 Proc. Nicht selten hat sich 
ein fiihlbarer Mange1 an Rohzink, Kupfer und Blei 
gezeigt. Wlhrend er aber bei Zink durchgtingig 
auftrat, war er bci Rupfcr besondcrs in dcnjenigen 
Qualititen bemerkbar. wolche zu Leitungszwecken 
und zu feinen Sorten Messing vorwandt werden, 
und bei Blei nur insoweit, als es sich um 
den continentalen Markt handelte. Unter diesen 
Umstiinden habcn sich die Vorriithe auf den Hiitten 
naturgemiss verringert. Ein Vergleich der Iiupfer- 
und Zinn-Vorrithc mit den Jahresproductionen 
zeigt, dass am 30. April d. J. die curopaischen 
6ffentlichen Vorfithe von Zinn ca. 14000 t gegen- 
iiber der letzten Jabresproduction von 70 000 t, 
und die von Kupfer 21 700 t gegeniber der letaten 
Jahresproduction von 428 000 t betragen haben. 
In Blei und Zink pflegen iiffentlichc Vorrithe 
iiberhaupt nicht gehalten zu werden, sowohl weil 
in diesen Metallen keine BBrsenspeculationen statt- 
finden, als auch weil dic Lagerspesen im Verh~ltriiss 
zum Werth der Metallo zu bedcutend wiren. 

Charctkteristisch fiir die vergangenc Periode 
ist, dass einige Rohmetalle versrbcitende Fabri- 
kationszweige, f i r  welche keine Kartelle bestanden, 
theilweise ohne Nutzen und selbst mit Schaden 
arbeiteten, miewohl die Beschlftigung wiihrend der 
ganzen Zeit ausserordentlich stark war. Dies 
trifft insbesondere fiir die 'Leitungskupferdraht- und 
Messing-Werke zu, deren Anzahl und Leistunps- 
fiihigkcit sich erheblich vergrossert hat. Besondere 

Beaclitung verdient das seit einiger &it in den 
Vereinigten Staaten hervortretende Bestreben, 
gr6ssere Unternehmnngen der gleichen Hranche zu 
fusioniren. Diese theilmcise sehr iibttrcapitalisirten 
Unternchmungcn sind noch zu jungen Datums, 
urn iibersehen zu kiinnen, melchcn Einfloss sie auf 
die geschitftliche Entwickelung und Preisgestaltung 
innerlialb des Metallmarktes ausiiben werdcu. 

B le i .  Die Production ist von 696000 Ton- 
nen im Jahrc  1897 auf  577000 Tonoen im 
Jahre 1896 gestiegen und weist clemnach die be- 
deutcntle Zunahme von l l  Proc. auf. Der Zu- 
wachs entf&llt znm grijssten Theil auf die Ver- 
einigten Staaten und Australien. Bei den Ver- 
einigten Staaten ist sehon seit liingerer Zeit mit 
einer von Jah r  zu Jahr zunebmenden Eraeugung 
zu rechnen. In  Australien ist die ErhBhung der 
Production, wclche indess noch nicht die Hohc 
yon 1891/94 erreicht hat, darauf zuriickzufiihren, 
dass es den Minen des Broken-Hill-Districts ge- 
lungen ist, durch Aufbereitung den Bleigehalt der 
gemischten Zink-Blci-Sulfide in verwcrthbarc Form 
zu bringeu, infolgedessen grosse Mengen von so- 
genannten Blei-Concentrates producirt worden sind. 
Die Verhiittung dcrselbon hat in Australien selbst 
weitere Fortschritte gemacht, und es sind daher 
im vergangenen Jahr trotz der erh6hten Production 
weniger Concentrates nach Europa verladen worden. 
Trotz fortgesetzter Knappheit auf dem Continent 
hielt die Aufnahniefihigkeit des Londoner Markts 
nicht immer Schritt mit den Zufuhren. Die Zu- 
nahme des Consums entfillt fast ausschliesslich auf 
Deutschland und England und ist wohl in erster 
Linie dem rcrstzrkten Verbrauch fur elektrische 
Zwecke, Bleikabel, Accumulatoren u. s. w. zuzu- 
schreiben. I n  keinem Land ist der Verbrauch 
in den letzten 10 Jahren so stark gestiegen als in 
Deutschland, wo er sich verdoppelt hat. In  Amerika 
ist im Jahre 1898 cine Zunahme gegen 1897 an- 
scheinend nicht cingetreten. 

K u p f e r .  Die Productionist r o n  417000 Ton- 
nen im Jahre 1697 auf 428000 Tonnen im 
Jahre 1598 gestiegen.. Diesel nur 2'12 Proc. be- 
tragende, Zunahme fiillt fast ausschliesslich auf 
Nordamerika. I m  Verbrauch erxhein t  wiederum 
Deutschland mit der erheblichsten Zunahme; es 
kommt jetzt gleich nach den Vereinigten Staaten 
rnit ungefihr cleraelben Quantitit mie England. 


